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L’Unicomp AX7900 è un’apparecchiatura avanzata per l’i-
spezione a raggi X industriale, progettata per il controllo 
di qualità in vari settori, tra cui l’elettronica, i semicondut-
tori e la produzione di batterie. La macchina dispone di 
un ampio piano di ispezione, con sistema di puntamento 
laser per la localizzazione precisa delle aree di interesse, 
e un controllo CNC automatizzato per il posizionamento 
del pezzo. Include anche un’interfaccia di gestione acces-
si basata su impronte digitali per sicurezza e tracciabili-
tà. Supporta la misurazione automatica di difetti come le 
porosità nelle saldature BGA e fornisce dati dettagliati 

tramite output grafici. L’AX7900 utilizza un tubo a raggi 
X chiuso, con tensione regolabile fino a 90 kV e un rivela-
tore a pannello piatto ad alta risoluzione. 
La qualità dell’immagine è garantita da un punto focale di 
5 μm e una matrice di pixel di 1536 x 1536, con un’area 
effettiva di rilevamento di 129 x 129 mm. Ingrandimetno 
di sistema fino a 600x e inclinazione fino a ±25°, permet-
tendo un’analisi dettagliata anche degli angoli più difficili. 
Il software di controllo fornisce un’interfaccia intuitiva e 
strumenti avanzati per misurare distanze, angoli e altri 
parametri critici.

X-RAY
AX7900

PIANO D’ISPEZIONE E PUNTAMENTO LASER

L’ampio piano di ispezione consente di analizzare componenti di gran-
di dimensioni con stabilità e precisione, garantendo un controllo ac-
curato a raggi X. Questa caratteristica permette di ospitare oggetti di 
varia grandezza senza comprometterne l’accuratezza dell’analisi.
Il sistema di puntamento laser integrato assicura un posizionamento 
preciso del campione, facilitando l’individuazione dell’area da esami-
nare. Grazie a questa tecnologia, si migliora la ripetibilità delle ispezio-
ni e si riduce il margine di errore nell’acquisizione delle immagini.

• Ampio tavolo di ispezione: per ispezionare pezzi di grandi 
dimensioni in modo efficiente.
• Ispezione CNC automatizzata: precisione nel posizionamento.
• Laser locator per posizionamento preciso: posizionamento 
esatto delle aree di interesse.
• Ingrandimento 600X: analisi dettagliata dei componenti.
• Inclinazione 25° (FPD): visione ottimale anche degli angoli 
difficili da ispezionare.
• Misurazione automatica vuoti BGA con output dati/grafici: 
rileva difetti nelle saldature BGA e fornisce dati grafici.
• Sicurezza con interblocco elettromagnetico e spegnimento 
automatico: garantisce la sicurezza e risparmio energetico.
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PROGRAMMA ISPEZIONE CNC
La funzione controllo preciso e programmazione automatizzata consente 
di gestire con esattezza i movimenti della macchina durante l’ispezione, 
assicurando un’elevata precisione e ripetibilità nei risultati. Grazie alla pro-
grammazione computerizzata, il sistema regola automaticamente i para-
metri di ispezione, riducendo la necessità di intervento manuale e minimiz-
zando il rischio di errori.
Il posizionamento automatico permette di collocare il campione nella posi-
zione corretta in modo autonomo, ottimizzando il processo di ispezione e 
aumentando l’efficienza operativa. Questo garantisce un allineamento ac-
curato, velocizzando le operazioni e migliorando la qualità dell’analisi.

                CARATTERISTICHE TECNICHE:
Tubo X-Ray Tipi di misurazione  Distanza, angolo, diametro, riempimento PTH, ecc

Tipo Chiuso Ispezione CNC Programma d’ispezione facile e preciso
Massimo voltaggio 0~90 Kv (regolabile) Display in tempo reale Mostra dati di funz. di tensione, angolo, data, ecc
Massima potenza 8 w Sistema di controllo
Dimensione spot 5 µm Controllo movimento Joystick, keypad e mouse

Sistema di acquisizione immagini Massima area di ricerca 520 x 420 mm
Pannello Flat Pannel Detector (FPD) Massima area d’ispezione 460 x 400 mm
Massima area d’ispezione 129 x 129 mm Vista obliqua, tilt Max. tilt ± 25° (FPD)
Pixel Matrix 1536 x 1536 px Manipolazione assi 5 assi: X, Y, Z1, Z2,T
Dimensione pixel 85 µm Parametri di sistema
Frequenza fotogrammi 30 fps Potenza AC 110/220V, 50/60Hz
Ingrandimento 600X Consumi 1.0 Kw

Software Dimensioni macchina 1280 x 1220 x 1615h mm - 1100 kg
Misurazione automatica Vuoti di saldatura BGA e supporto output dati Dimensioni con imballo 1800 x 1400 x 1800h mm - 1250 kg

SISTEMI DI SICUREZZA
L’AX7900 è costruita per rispettare gli standard di sicurezza internazionali, 
con sistemi di interblocco elettromagnetico e monitoraggio in tempo reale 
delle emissioni di radiazioni. Inoltre, dispone di un meccanismo di spegni-
mento automatico per il risparmio energetico. La struttura della macchina è 
progettata per garantire una protezione ottimale dell’operatore e dell’am-
biente circostante, minimizzando i rischi legati all’esposizione alle radia-
zioni. I sistemi avanzati di sicurezza integrano anche allarmi visivi e sonori 
in caso di anomalie, per una maggiore tranquillità durante le operazioni. 
Grazie alla tecnologia all’avanguardia, l’AX7900 assicura un utilizzo sicuro e 
responsabile, rispettando le normative più rigorose del settore.

FPD TILTING
La funzione FPD Tilting ±25° permette l’inclinazione del rivelatore a pannel-
lo piatto fino a ±25° offrendo una visione più dettagliata del campione da 
ispezionare. Questa capacità consente di analizzare componenti da diverse 
angolazioni, migliorando la rilevazione di difetti nascosti e ottimizzando la 
qualità delle immagini radiografiche. L’inclinazione regolabile rende l’ispe-
zione più flessibile e adatta a una vasta gamma di applicazioni industriali. 
Inoltre, l’opzione di inclinazione facilita l’accesso a zone difficili da visua-
lizzare con configurazioni tradizionali, permettendo diagnosi più accurate. 
Grazie a questa funzionalità, è possibile ottenere risultati migliori in tempi 
ridotti, aumentando l’efficienza dei processi di ispezione. 


