FORNI LEAD FREE
serie ST-400-61

La nuova generazione di forni ad alta efficienza termica ST-
400-61 sono stati concepiti per soddisfare i clienti piu esi-
genti. Le 6 zone diriscaldamento superiori e le 6 zone inferiori
costituiscono un tunnel lungo 2.333 mm capace di raggiun-
gere elevate velocita. A seguire 1 zona diraffreddamento che
provvede aridurre la temperatura dei pcb all'uscita del tunnel.
Una peculiarita di queste macchine e ['utilizzo di pannelli

EFFICIENZA

Una combinazione di filtri meccanici sono collegati in modo
indipendente sia al tunnel di riscaldamento che alla zona di raf-
freddamento e catturano le particelle di flussante volatili in aria.

| filtri sono di facile accesso e rimozione.

La struttura del forno & coibentata con 15 cm di materiale iso-
lante e ha una doppia guarnizione fra il coperchio e la base del
forno per garantire il massimo isolamento termico, grazie a que-

sti accorgimenti il forno & molto silenzioso.

irradianti in alluminio avionic, spessore di 8 mm, che confe-
risce al forno due prestazioni importanti;

1) un ottimo ed uniforme trasferimento termico del calore
per tutta la superficie di riscaldamento;

2) laccumulo di energia termica del pannello, una volta ri-
scaldato, riduce notevolmente il consumo di energia elet-
trica, dunque massima efficienza al minor costol

INDUSTRIA 4.0

Se utilizzato il lettore di codice a barre (optional), ad ogni part
number letto sul pcb, associa data, ora, nome della ricetta, ope-
ratore e tutti i parametri della macchina.

Questi dati vengono salvati in un file in formato CSV e resi di-
sponibili in rete per poter essere analizzati dal sistema gestio-
nale del cliente.

Per affrontare le esigenze di massima flessibilita o produttivita i
forni sono disponibili anche con il doppio convogliatore e sup-
porto centrale.
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CARATTERISTICHE TECNICHE:

5
Realizzati con alluminio Avionic, spessore 8 mm (alta efficienza di distribuzione dell'energia termica)

Zone di raffreddamento ad aria forzata 1

1 filtro con propria turbina posta all'ingresso del forno e collegato al tunnel di riscaldamento
(cattura le particelle di flussante volatili in aria)

Gruppo di continuita n caso di mancata corrente alimenta il pc e il convogliatore

Filtraggio residui flussante

Convogliatore a catena (no maglia)
In alluminio trattato per le alte temperature, diviso in due sezioni per compensare la dilatazione termica
Invito pch ingresso convogliatore Motorizzato
Sporgenza spinetta supporto pch 5mm

Standard, da sinistra a destra
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Automatica programmabile

Si, compensa la dilatazione termica del convogliatore
Minime 50 mm, massime 400 mm

Standard Smema 900 mm +/- 20 mm

Lettura codici a barre (optional)

File formato CSV per industria 4.0

Avvio parzializzato per ridurre al minimo il consumo di corrente, 3 steps
Utile per profili i pcb a doppia faccia
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Sia acustici che luminosi

:

Indica lo stato della macchina

3 f+n+terra, 380 v,50/60 hz

s

A60x 430X 5300 mm
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